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Nozares labakie pieejamie tehniskie panémieni noteikti Eiropas Komisijas labako pieejamo tehnisko panémienu (LPTP) atsauces dokumenta

metala un plastmasas apstradei ,Metalu un plastmasu virsmas apstradé” (Surface Treatment of Metals and Plastics —STM)?, kas apstiprinats 2006.
gada augusta, saskana ar Padomes Direktivas 96/61/EK 16. panta 2. punktu (/PNK direktiva).
Metalu kimiskas apstrades LPTP sniegti STM dokumenta 5. nodala un tiek iedaliti visparigajos un specifiskajos LPTP. Numeracija saglabata
atbilstosi dokumenta lietotajai.

Visparigie LPTP (STM 5.1. nodala):

Nr.

Tehniskais panémiens (LPTP)

Piemérojamiba

SIA “ICS Steel” darbibas raksturojums

Atbilstiba LPTP

5.1.1. Vadibas metodes

5111

Vides vadibas sistémas ievieSana un uzturésana

Augstakas vadibas limeni janosaka:

* nepiecieSamas procediras, 1pasi, nemot véra darbinieku
atbildibas, apmacibas, komunikaciju un darbinieku iesaistiSanu,
efektivu procesa kontroli, gatavibu un reagésanu arkartas situacijas,
ka ari vides tiesibu aktu ievéro$anas nodrosinasanu;

uzmanibu pievérSot monitoringam un mérijumiem, korig€josai un
profilaktiskai darbibai, uzskaites uzturésanai, neatkarigs ieks$éjais
audits, lai noteiktu, vai vides parvaldibas sistéma ir pareizi ieviesta
un uzturéta;

¢ augstakas vadibas veiktais parskats par izpildi.

Vispareji
piemérojams

Uznémums kops 2024. gada
augusta ieviesis kvalitates vadibas
sistému 1SO 9001 un vides
parvaldibas sistému ISO 14001 un
sanémis atbilsto3os sertifikatus. Sie
standarti nodroSina sistémas ar
minétajiem elementiem izveidi un
pastavigu uzturésanu.

Atbilst LPTP

! Pieejams tie$saisté: https://eippcb.jrc.ec.europa.eu/sites/default/files/2019-11/stm_bref _0806.pdf
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5.1.1.2| Labas saimniekoSanas prakses nodrosinasana Vispareéji Uznémums ieviesis kvalitates Atbilst LPTP

i) struktlra un atbildiba

—lomu, pienakumu un pilnvaru noteikSana, dokumentésana un
pazino$ana par tam, ietverot viena konkréta vadibas parstavja
iecelSanu

—nodrosinat resursus, kas ir batiski vides parvaldibas sistémas
isteno$anai un kontrolei, tostarp cilvékresursus un specializétas
prasmes, tehnologijas un finansu resursus

ii) apmaciba, izpratne un kompetence

— noteikt apmacibas vajadzibas, lai nodrosinatu, ka viss personals,
kura darbs var butiski ietekmét darbibas ietekmi uz vidi, ir sanémis
atbilstoSu apmacibu;

iii) komunikacija

— ieksejas komunikacijas procediru izveide un uzturésana starp
dazadu limenu un funkcijas izpildoSiem darbiniekiem, ka ar1
proceduras, kas veicina dialogu ar aréjam ieinteresétajam pusém;
iv) darbinieku iesaistiSana

— darbinieku iesaistiSana procesa, kura mérkis ir sasniegt augstaku
vides aizsardzibas limena izpildi, izmantojot atbilstosus lidzdalibas
veidus, pieméram, ieteikumu gramatu vai projektos balstitus
grupu darbus, vai vides komitejas

v) dokumentacija

— atjauninatas informacijas uzturésana papira vai elektroniska
veida, aprakstot vadibas sistemas pamatelementus un to
mijiedarbibu ar saistito dokumentaciju;

vi) efektiva procesa kontrole

— adekvata procesu kontrole visos darbibas reZzimos, t.i.,
sagatavosanas, palaiSanas, ikdienas darbibas, izslégSanas un

piemeéerojams

vadibas sistéemu ISO 9001 un vides
parvaldibas sistému ISO 14001. Sie
standarti nodrosina sistémas ar
minétajiem elementiem izveidi un
pastavigu uzturésanu:

i) noteiktas katra darbinieka
atbildibas un pienakumi;

ii) nodroSinata atbilsto$a darbinieku
apmaciba;

iii), iv) tiek veidota darba vide, kura
tiek apsveikti jauni ierosinajumi un
priekslikumi, kurus darbinieki var
izteikt gan savam tieSajam
vaditajam, gan anonimi informeét
augstaku vadibu;

v) dokumentacija tiek sakartota un
uzturéta atbilstosi ISO standartiem;
vi), vii) visu darbibas laiku tiek veikta
uzraudziba, veikti laboratoriski testi,
lai nodroSinatu nepiecieSamo vidi un
kimisko sastavu, atbilstosu
koncentraciju

viii) Izstradatas instrukcijas, kas
jaievéro ugunsgréeka gadijuma un
citas ekstremalas situacijas, tiks
veikta darbinieku darba drosibas
instruktaza
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Nr.

Tehniskais panémiens (LPTP)

Piemérojamiba

SIA “ICS Steel” darbibas raksturojums

Atbilstiba LPTP

darbiba neparastos apstaklos

— noteikt galvenos darbibas raditajus un metodes mérisanai un
kontrolét Sos parametrus (pieméram, plismu, spiedienu,
temperatdru, sastavu un daudzumu)

— neparastu darbibas apstaklu dokumentésana un analize, lai
noteiktu galvenos célonus, lai nodrosinatu, ka notikumi
neatkartojas (to var atvieglot ar “nevainoSanas” kultdru, kur
célonu noteikSana ir svarigaka par vainas noteikSanu personam)
vii) apkopes programma

— strukturétas apkopes programmas izveide, pamatojoties uz
iekartas tehniskajiem aprakstiem, ka art klimém un to sekam

— uzturéSanas programmas veidoSana ar atbilstoSam uzskaites
sistemam un diagnostikas parbaudém

— skaidri sadalita atbildiba par apkopes planosSanu un izpildi;

viii) gataviba un reagésana arkartas situacijas

— procediru izveide un uzturésana, lai noteiktu riska potencialu un
atbildes reakciju nelaimes gadijumiem un arkartas situacijam, ka

ari to novéersanai un ietekmes uz vidi mazinasanai.
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5.1.1.3.| Nekvalitativas produkcijas daudzuma samazinasana Visparégji Izvairisanas no nekvalitativas un Atbilst LPTP
¢ nodrosinat, ka izstradajumu specifikacijas ir: piemérojams klienta prastbam neatbilstosas
0 pareizas un aktualas produkcijas ir tiesi saistita ar
o saderigas ar likumdoSanu operatora labakajam interesém ne
0 piemérojamas tikai no vides aizsardzibas, bet ar1
o sasniedzamas ekonomiska aspekta.
o atbilstosi izméramas, lai sasniegtu klienta darbibas Produktu specifikacijas tiek rapigi
prasibas planotas, notiek komunikacija ar
¢ savstarpéja komunikacija - gan klients, gan operators klientu, lai saskanotu un novertétu
apspriez visas ierosinatas izmainas viens otra procesos un visas noraditas prasibas.
sistemas pirms ievieSanas Uznémuma ieviesta kvalitates
e apmacit darbiniekus kontroles sistéema, kas nodrosina
¢ nodrosinat, ka klienti apzinas procesa ierobezojumus un procesa kvalitates kontroli.
virsmas apstrades ipasibas Uznémums sava darba ieviesis
kvalitates vadibas sistemu (ISO
9001).
5.1.1.4. Uznémuma darbibas salidzinosa novértésana (benchmarking) Vispareéji ISO standartu istenosanas Atbilst LPTP

Galvenas salidzino$as novéertésanas (limenatzimes) jomas ir:
® energijas paterins;

¢ (idens patérins;

e izejvielu izmantosana.

Registret un uzraudzit visu komunalo pakalpojumu izlietojumu
péc veida - elektriba, gaze, kurinamais, ddens (neatkarigi no
ieguves avota) - un vienibas izmaksam.

LPTP ir nepartraukta izejvielu izmantoSanas optimizésana
salidzinot ar nozares limenatzimém.

Darbibas sistéema, kura dati ietvers:

® personas vai personu identificéSana, kas ir atbildigas par

piemérojams

ietvaros tiek organizéeta
atbildigo noteiksana, datu
preciza uzskaite un uzglabasana.

Limenatzimes:

a) AttaukoSanu izmanto
cinkoSanas, alvosanas, aluminija
anodésanas un melnas
oksidacijas ITnijas. Sajas linijas
gada apstradatais virsmas
laukums - 311183m?
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LPTP ir optimizet atseviskas darbibas un procesa linijas, aprékinot
teoreétiskas ievades un rezultatus izvelétajam uzlaboSanas iespéjam,

piemérojams

procesa optimizacijai. Optimizacija
tiek veikta péc nepiecieSamibas un

Maijs, 2025
Nr. Tehniskais panémiens (LPTP) Piemérojamiba SIA “ICS Steel” darbibas raksturojums |Atbilstiba LPTP
datu noveértésanu AttaukoSanai izmantoto kimisko
e darbibas, kas tiek veiktas, lai informétu atbildigos, tostarp vielu patérins — 5,34 t/gada —
operatoru, atru un efektivu bridinasanu, ja ir novirzes no attaukosanas kimisko vielu
parastas veiktspéjas patérins. Tatad, attaukosanas
e citi petijumi, lai noskaidrotu, kapéc sniegums ir mainijies vai kimisko vielu Tpatnéjais patérins
neatbilst limenatziméem. ir 1,72 t/100 000 m?2.
b) Kodinasanu izmanto
Limenatzimes: cinko$anas, melnas oksidacijas,
a) Ipatnéjais attauko3anas kimisko vielu patérin$ 0,2 - 9 aluminija anodésanas,
t/100 000 m?, vidéji — 3,7 t/100 000 m? (3.2. tabula); nerdséjosa térauda kodinasanas
b) Tpatnéjais skabes patérin kodinasana 0,013-15 t/100 [Tnijas. Skabes (HCI) kodinasanai
000 m? (3.3. tabula). un kodinasanas agenta patérins
$ajas linijas ir 21,13 t/gada, bet
apstradatais virsmas laukums -
430 506 m?2. Tatad, aprékinata
[fTmenatzime skabes patérinam
kodinasana ir 4,9 t/100 000 m?2.
Sobrid objekta tiek testéts jauns
tirakas razoSanas panémiens -
peldosa vaka metode (floating
cover method), lai samazinatu
siltuma zudumus un emisiju
izplatiSanos (vairak skatit LPTP
5.1.4.1. punkta)
5.1.1.5. |RaZzoSanas procesa optimizacija un kontrole Vispareéji Regulari tiek izvertétas iespéjas Atbilst LPTP
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Nr.

Tehniskais panémiens (LPTP)

Piemérojamiba

SIA “ICS Steel” darbibas raksturojums

Atbilstiba LPTP

un to salidzinasana ar faktiski sasniegto.

iekartu razotaja ieteikumiem un/vai
konstatéejot kadu problému.
Izmantojamie tehnologijas veidi ir
loti saistiti ar konkrétas razoSanas
[Tnijas specifikaciju, principa katrai
razoSanas linijai tiek pielietota
konkréta tehnologija, tas ko
iespéjams mainit, izejmaterialu un
kKimiju piegadatajus/razotajus,
attiecigi tad apstrades vannam
mainas receptes (vannu sastavs) un
vide atbilstosi izvéletajam kimijam
(temperatdra, amperaza,
iegremdésanas laiks u.c.)

5.1.2. lekartas projektéSana, buvnieciba un ekspluatacija

5.1.2.

lekartu dizains, konstrukcija un apkope

LPTP ir projektét, blvét un ekspluatét iekartu, lai novérstu
piesarnojumu, identificéjot apdraudéjumus. Trispakapju ricibas
plana istenosana piesarnojuma novérsanai:

Visparéji
piemeérojams

Uznémuma razoSanas iekartas ir

izstradatas un tiek ekspluatétas ta, lai
nepielautu kimisko vielu nopltdi vide.
Regulari tiek veiktas iekartu apskates

un apkopes.

Atbilst LPTP
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Nr.

Tehniskais panémiens (LPTP)

Piemérojamiba

SIA “ICS Steel” darbibas raksturojums

Atbilstiba LPTP

1. Solis
e pietiekosa iekartas platiba;
e vietu identificésana, kur var notikt noplides,
nodrosinot necaurlaidigu materialu barjeras;
e nodrosinat procesa liniju un komponentu stabilitati
(ieskaitot pagaidu un reti lietotam aprikojumam).
2. Solis
e nodrosinat bistamo vielu uzglabasanas rezervuaru
aizsardzibu, izmantojot tadas metodes ka dubulta
apvalka tvertnes vai novietojot tas slégtas zonas;
¢ nodrosinat, ka ekspluatacijas tvertnes procesa linijas
atrodas norobezota zon3;
¢ ja Skidumi tiek sknéti starp tvertném, parliecinaties, ka
sanemsanas tvertnes ir pietiekamas stuknéjama daudzuma
lielumam;
¢ nopludes identifikacijas sistemas nodrosinasana vai
regularas iekartuapskates un apkopes

3. Solis
e regularas inspekcijas un parbaudes programmas
e arkartas plani iespéjamiem nelaimes
gadijumiem

1

N

. Solis
objekta ir iekartai pietiekosa
platiba
ir veikta iesp&jamo nopldzu vietu
identifikacija;
tvertnes veidotas no necaurlaidiga
materiala un novietotas uz
necaurlaidiga seguma;
tiek nodrosinata regulara
procesa kontrole, lai nodrosinatu
procesa stabilitati

. Solis
tiek izmantotas atbilstosas
uzglabasanas tvertnes;
iekartas ir izvietotas ierobezZota
teritorija;
tiek veiktas regularas iekartu
apskates un apkopes

3.Solis

tiek nodrosinatas regularas
parbaudes

izstradats plans ricibai arkartas
situacija

Atbilst LPTP
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5.1.2.1. | Kimisko produktu uzglabasana Vispareéji Uznémuma ir pieejamas specialas Atbilst LPTP
® izvairities no brivas cianida gazes veidosanas, atsevi§|,<i UZgIabéjOt piemérojams g|abé§anas tvertnes katram
skabes un cianidus; . nepiecie$amajam kimiska produkta
° skébes. un sarmus u_zglabét atsevis.,kvl;. _. . L veidam, paredzot iespéjamo noplizu
® samazinat ugunsgréka risku, atseviski uzglabajot uzliesmojosas . . . .
kimiskas vielas un oksidétajus; uzglabajot jebkadas mitra stavokl se.zva_ksan.u, lai nepielautu vides
spontani uzliesmojosas kimiskas vielas, sausos apstaklos un p|esarr,1_01umu.
atsevidki no oksidétajiem. Atzimét to uzglabasanas vietu, lai Uzglabasanas tvertnes ir izgatavotas
izvairitos no Gdens izmantos$anas ugunsgréka dzésana no atbilstosas klases korozijas
e izvairities no augsnes un ddens vides piesarnosanas ar noplidém izturigiem materialiem un novietotas
un kimisku vielu uz udens necaurlaidiga
noplidém pretinfiltracijas seguma, nodalot
* izvairities vai novérst uzglabasanas tvertnu, caurulvadu, piegades oksidétaju un uzliesmojo3u kimisku
sistfému un kgntroles sistému korozijas ar kodigam kimiskam vielam vielu uzglabaganas vietas.
un lzgarojumiem. Vielas tiek uzglabatas tados
Lai samazinatu papildu apstradi, LPTP ir novérst metala degradaciju daudzEJm.os, cik n_eeleC|esams i
sagatavés, izmantojot vienu pasakumu vai to kombinaciju: konkrétajam pasttijumam, lieli
« uzglabatanas laika saisinagana; uzkrajumi netiek veidoti. Kimisko
« uzglabasanas apstak|u korozijas kontrole, kontrol&jot mitrumu, produktu uzglabasanas vietas ir
temperaturu un sastavu izvietoti ugunsdzéSamie aparati.
* izmantojot koroziju aizsargajosu parklajumu vai pretkoroziju Cianidi netiek uzglabati un izmantoti.
iesainojumu Tiek veikti pasakumi, lai novérstu
metala degradaciju sagatavém pirms
apstrades —tas tiek uzglabats
maksimali Tsu laiku, tiek nodrosinats
optimals mitrums un temperatira.
5.1.3. | Kimisko vielu sajauk$ana Vispareéji RaZoSanas procesa izmantotie Atbilst LPTP

LPTP ir procesa Skidumu maisiSana, lai nodrosSinatu svaigu
Skiduma kustibu virs darba virsmas. To var panakt ar vienu

piemérojams

kimiskie Skidumi tiek sajaukti
attiecigajas procesa tvertnés,
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Nr. Tehniskais panémiens (LPTP) Piemérojamiba SIA “ICS Steel” darbibas raksturojums |Atbilstiba LPTP

pasakumu vai to kombinaciju: izmantojot mehaniskas sajaukSanas
e hidrauliska turbulence sistemu.
¢ sagatavju mehaniska maisisana
® zema spiediena gaisa maisisanas sistémas:

o risinajumi, kuros gaiss dzesé ar iztvaicésanu

0 anodésana

o citi procesi, kuriem nepiecieSama augsta turbulence, lai

sasniegtu augstu kvalitati

o Skidumi, kuriem nepiecieSama piedevu oksidésana

o kur nepiecieSams aizvakt reaktivas gazes (pieméram,

udenradi).

5.1.4. Energijas patérins
5.1.4.1| elektroenergijas patérina samazinasana: Taisngriezu Tehnologiskas iekartas ir Atbilst LPTP

[Tdz minimumam samazinat reaktivas energijas zudumus uzstadisana energoefektivas un modernas.
visam tris fazu piegadem: tiesa anodu Nodrosinati optimali to darbibas
e samazinat sprieguma kritumu starp vaditajiem un tuvuma ne parametri. lekartas tiek regulari
savienotajiem, samazinot attalumu starp taisngrieziem vienmer ir apsekotas.
(rectifiers) un anodiem (un vaditaju rulliem spoles iespéjama vai Uznémuma tiek veikti
parklajuma). var paklaut organizatoriskie pasakumi un
e turét kopnes stienus ar pietiekamu skérsgriezuma taisngriezus iekartu apkope, lai iespéju robezas
laukumu un vésuma, izmantojot Gdeni dzesesanai, ja korozijai. samazinatu elektroenergijas

gaisa dzesésana nav pietiekama

¢ izmantot individualu anoda padevi no kopnes ar
vadibas iericém, lai optimizetu stravas iestatijumus
e regulari apkopt taisngriezus un kontaktus (kopnes)

patérinu.

Sobrid objekta tiek testéts jauns tirakas

razoSanas panémiens - peldosa vaka
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elektrosistéma metode (floating cover method),
e uzstadit modernus elektroniski vadamus taisngriezus saskana ar kuru uz metala apstrades
ar labaku konversijas koeficientu §1g1druma virsmas vanna tiek izkaisitas
e procesa skidumu vaditspéjas palielinasana, izmantojot mazas bumbinas, lai samazinatu
piedevas un uzturésanu siltuma zudumus un erpisijq
« izmantot modificétas vilnu formas (pieméram, 1zp1ati§anf)s.._STs bumbinas tiek devetas
impulsu, reversu), lai uzlabotu metala nogulsnes, ja par peldqsajam bur}}bmam (ﬂoiztzng
pieejama tehnologija balls) vai termlskajam‘bumbq}am
(thermal balls). Bumbinas veido
izolgjosu slani uz skidruma virsmas,
samazinot siltuma izdaliSanos, ka ar1
ierobezo tvaiku un gazveida emisiju
izdaliSanos no vannas, cita starpa ari
uzlabojot darba vidi stradajoSiem.
Peldosas bumbinas parasti tiek
izgatavotas no kimiski izturigiem
materialiem, pieméram, polipropiléna
(PP), kas arT izturigs pret kimisko
koroziju un saglaba stabilitati augsta
temperatura.
5.1.4.2.| iegremdé&jamo vai tieSo silditaju izmantosSana Vispareji Vannas tiek apsilditas gan ar spoles Atbilst LPTP

Izmantojot elektriskos iegremdéjamos silditajus vai tieSu
tvertnes sildisanu, LPTP ir novérst aizdegsanos, uzraugot

tvertni manuali vai automatiski, lai nodrosinatu, ka ta neizzist.

piemeérojams

siltummainiem, gan citiem
elektriskajiem silditajiem.
Tiek veikta pastaviga iekartu
uzraudziba un apsekosana, lai
noveérstu arkartas un avarijas
situacijas.
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5.1.4.3.| siltuma zudumu samazinasana Apsildamu tvertnu| Tiek nodrosinats optimals procesa Atbilst LPTP
LPTP ir samazinat siltumenergijas zudumus, pieméram: virsmas izolésana, | Skiduma sastavs un darba
e siltuma atgsanas iespéju meklésana izmantojot temperaturas diapazons, maksimali
® samazinot gaisa daudzumu, kas tiek izvadits pari uzkarsétajiem peldosas izolacijas | samazinats gaisa daudzumes, kas tiek
Skidumiem, sekcijas nav izvadits pari uzkarsétajiem
¢ procesa Skiduma sastava un darba temperatiras diapazona izmantojamas, ja: | Skidumiem.
optimizésana, o sagataves uz Procesu vannas silda gan ar spoles
e apsildamu skiduma tvertnu izolésana, izmantojot vienu vai plauktiem ir siltummainiem, gan citiem
vairakas no Sim metodém: mazas, vieglas un | elektriskiem silditajiem.
o izmantojot dubulta apvalka tvertnes izolacijas dé] tas | Sobrid objekta tiek testéts
0 izmantojot jau izolétas tvertnes var parvietot jauns tirakas razo$anas
o izolacijas uzliksana neizolétam tvertném o sagataves ir panémiens - peldo¥a vaka
e apsildamu tvertnu virsmas izolésana, izmantojot peldosas pietiekami lielas, metode (floating cover
izolacijas sekcijas, pieméram, sféras vai seSstlra formas. lai aizkertu -
R .. method), saskana ar kuru uz
izolacijas sekcijas _ ) -
(pieméram, metala apstra_d(?s sI:<|er.Jr_na
transportlidzekju | Virsmas vanna tiek izkaisitas
dalas) mazas bumbinas, lai
o izolacijas sekcijas | samazinatu siltuma zudumus
var maskeét vai un emisiju izplatisanos (vairak
citadi traucét skatit LPTP 5.1.4.1. punkta)
apstradi tvertné.
5.1.4.4.| Dzesésana - izvairiS$anas no parmerigas dzesésanas, uzraugot Vispareji Temperaturas kontrole, lai Atbilst LPTP
procesu temperaturu piemérojams nepielautu parmerigu dzesésanu,
LPTPir: notiek automatiski.
® noverst parmeérigu atdziSanu, optimizéjot procesa Skiduma Anodé%anas vannas dzesdéfana tiek

sastavu un darba temperatiras optimalos diapazonus;

¢ izmantot slégtu sistemu ar aukstumneséju;

¢ nonemt lieko energiju no procesa skidumiem, iztvaicéjot, ja

o ir jasamazina kimikaliju skiduma tilpums

o iztvaicésanu var apvienot ar kaskades un/vai samazinata ddens

nodrosinata ar siltummaini.
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daudzuma skaloSanas sistemam, lai [ldz minimumam samazinatu
udens un materialu izpludi no procesa
e uzstadit iztvaicétaja sistému, nevis dzesésanas sistému, ja
energijas bilances apréekins parada mazaku energijas patérinu
piespiedu iztvaicésanai, neka papildu dzesésanai, un Skiduma kimija
ir stabila.
5.1.5.Udens patérina samazinasana
5.1.5.1| LPTP ir samazinat udens patérinu: Visparéji Dati par tdens patérinu tiek Atbilst
* uzraudzit visus tdens un materialu izmantosanas punktus iekarta,| piemérojams apkopoti un uzglabati. LPTP
registrét informaciju regulari, atbilstosi lietojumam; Tehnologiskais process visiem
J udenf gtgus§na ho s_kialosanas sI:<|<_jurr.1|erT1, at_kartotl izmantojot procesiem ir projektéts ta, lai
procesa, ja regeneréta udens kvalitate ir piemérota; v = -
S X Y I . nodroSinatu optimalu Gdens

* izvairiSanas no papildu skalosanas starp darbibam, izmantojot . tod tiek i tot
saderigas kimiskas vielas un secigas darbibas. |zm.an_osanu, _|e |zrrjan 0 .a

optimala darbibu seciba, lai

izvairitos no papildu skaloSanas

darbibam.

5.1.5.2. | razo$anas procesiem izmantojama Gdens samazinasana Eko skalosanu Lai nodro$inatu atbilstoSu gala Atbilst LPTP

LPTP jaunam linijam, lai samazinatu lieka Gdens iesuk$anos no
iepriekséjas skalosanas, ir eko skaloSanas tvertne - daZi procesa
skidumi, kas darbojas apkartejas vides temperatara, var tikt
atguti, izmantojot vienu skaloSanas staciju, kura sagatave tiek
iegremdeéta pirms un péc apstrades. Eko skaloSanas staciju
(iepriekseju iegremdesanu) var papildinat ar atSkaiditu procesa
skidumu (50%).

nevar izmantot:
* jarodas
problémas ar
turpmakajiem
procesiem,

e karuselos,
spoles
parklajumos vai
rulla-spoles

produkta kvalitati, skaloSanas
Udens izmantoSana apstrades
vannas nav iespéjama.

Ta ka skaloSana tiek veikta ar
parasto krana Udeni, nevis
destileto, tam ir palielinats Fe

saturs. Eko-skaloSana paredz
skaloSanas Udeni  izmantot
apstrades tvertnes
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[nijas papildinasanai, bet tada
e ar kodinasanu gadijuma, apstrades vanna
vai attaukoSanu nonak art Fe un dazadi citi krana
¢ nikela linijas ddeni esoSie elementi, kas var
paaugstinatu apgrutinat apstrades procesus,
kvalitates ldz ar to var pasliktinaties
problému dé| produkta kvalitate. Nemot véra
e anodéjot iepriekS minéto eko skaloSanas
ta, ka tvertnes netiek izmantotas.
materials Sakotnégji, kad tika planota karsta
tiek nonemts cinkosSana, tas bija apsveérts, bet
no Sobrid FeCl atguSsana nav
pamatnes. racionala, jo to nevar atkartoti
izmantot procesa.
5.1.5.3. | materialu aizplGsanas no procesa skiduma samazinasana Vispareéji Apstradajamas metala Atbilst
LPTP ir izmantot vienu vai vairakas no metodém, lai lidz piemeéroja konstrukcijas tiek karinatas LPTP
minimumam samazinatu materialu aizplGsanu ar procesa ms pozicijas, kas uzlabo

Skidumu.
Skat. sadalu 5.2.2.,5.2.3. un 5.2.4.
LPTP ir viskozitates samazinasana procesa skiduma:

e samazinot kimisko vielu koncentraciju vai izmantojot
zemas koncentracijas procesus;

e mitrinataju (wetting agents) pievienosana;

e nodrosinat, lai procesa kimikalijas neparsniegtu

ieteicamas veértibas;

notecinasanu un lieka skidruma
notecésanu atpakal vannas.
Lena konstrukciju izcelSana no
vannam un pietiekama
notecinasanas laika ievéroSana
nodroSina materialu zudumu
samazinasanos. Viskozitate tiek
samazinata pielietojot specialas
piedevas - mikstinatajus
(pieméram, Alkaline Zinc Wette,

Wetting Agent Ni M, Wetting
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e nodrosinat temperaturas optimizaciju atbilstosi Agent NP-Ar) un optimizéjot
procesam un nepiecieSamajai vaditspéjai. procesa temperaturu.
5.1.5.4.| Gdens patérina samazinasana, izmantojot vairakkartéjo Vispareéji Lai nodrosinatu atbilstoSu gala Atbilst
skaloganu piemérojams produkta kvalitati, skaloganas LPTP

LPTP ir samazinat ddens patérinu, izmantojot vairakkartéju
skaloSanu.

LPTP ir procesa materialu saglabasana, atgriezot skaloSanas
udeni no pirmas skaloSanas uz procesa Skidumu.

udens izmantoSana apstrades
vannas nav iespéjama.

Ta ka skalosana tiek veikta ar parasto
krana Gdeni, nevis destiléto, tam ir
palielinats Fe saturs, tada gadijuma,
apstrades vanna nonak ar1 Fe un
dazadi citi krana tGdeni esosie
elementi, kas var apgrutinat
apstrades procesus, lidz ar to var
pasliktinaties produkta kvalitate.
Nemot vera iepriekS minéto tidens no
pirmas skaloSanas netiek atgriezts uz
procesa skidumu

5.1.6. Materialu atgisana un atkritumu apsaimniekoSana
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5.1.6. | LPTPir: Visparéji Vispirms procesa vannas, kur tas Atbilst
e atkritumu novérsana piemeérojams ir praktiski nepiecie$ams, tiek LPTP

® samazinasana

e atkartota izmantoSana, parstrade un regeneracija.
No tiem materiala zudumu novérsana un samazinasana
ir prioritaras.

Procesa materialu efektivitates limeni

Process Materialu lietoSanas
efektivitate procesa

Cinkos$ana 70%

(ar

pasivaciju)

nodroSinata Skiduma sastava
kontrole. Visi materiali tiek
izmantoti saimnieciski
izdevigakaja veida, to nosaka ne
tikai vides, bet ari ekonomiskie
apsverumi.

Aukstaja cinkoSanas linija cinka
[inija vannai sarma bazes
elektrolita katoda efektivitate ir
70% (vidéja vertiba no tehnisko
datu lapas noraditas
informacijas 50-95%),

cinka vannai skabes bazes
elektrolita 93% (vidéeja vertiba no
tehnisko datu lapas noraditas
informacijas 85-100%)

Katoda efektivitate faktiski ir
mainiga un atkariga no dazadiem
apstakliem, pieméram,
elektrolita kvalitates,
temperatiras, iedarbibas ilguma
u.tml. Ta ka Operatora labakajas
interesés ir nodroSinat, lai
iekarta darbojas optimala

rezima, paredzams, ka faktiski
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katoda efektivitate, réekinot
vidéjo veértibu, nebus zemaka
par to.
5.1.6.1.| novérSana un samazinasana Vispareéji Kimiskas apstrades vannas tiek Atbilst
LPTP ir novérst metalu un citu izejvielu zudumu t3, ka tiek piemérojams veiktasregularas kvalitates LPTP
saglabatas gan metala, gan nemetala sastavdalas. Tas tiek panakts, parbaudes.
samaz'mot un par\_/aldot' |zv1I'ksavnu, tostarp |zman_t019tjonu NepiecieSamibas gadijuma tiek
apmainu, membranas, iztvaikoSanu un citus panémienus. Koriga -
. ~ S - ~y s . origéts to sastavs.
LPTP ir noverst materialu zudumus pardozésanas rezultata. Tas tiek > o _
- ) Par l[imenatzimém skatit 5.1.1.4.
panakts ar:
* procesa kimisko vielu koncentracijas uzraudzibu punktu.
e dokumentésanas un limenatzimju izmantoSanu
e zinoSanu atbildigajai personai par novirzém no limenatzimém un
nepiecieSamibas gadijuma pielagojumu veiksanu.
VisbieZak to panak ar analitisko kontroli un automatizétu dozésanu.
5.1.6.2.| Atkartota izmantoSana Parasti SkaloSanas udeni tiek izmantoti | Atbilst
LPTP ir regenerét metalu ka anoda materialu, izmantojot, pieméro atkartoti (kaskades princips, t.i., LPTP
pieméram, elektrolitisko atgusanu, jonu apmainas atgusanu, dargmetalu vanni esofais GOdens var tikt
hromésanu vai kimisko nogulsnésanu. atglsanai izmantots atkartoti nakamo detalu

skalosanai), citas metodes nav
attiecinamas uz razosanas
tehnologiju. lespéjams, sudraba

Inija, ja/kad tada izveidota tiks
Istenota elektrolitiska atgtsana vai
jonu apmainas atgusana.
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5.1.6.3.| Materialu atglsana un noslégts cikls Vispargji Sesvertigais  hroms  netiek Atbilst
LPTP ir procesa materialu saglabasana, atgriezot skalosanas tdeni | piemérojams izmantots, ari kadmijs netiek LPTP
no pirmas skalo$anas uz procesa Skidumu. izmantots.
. . o _ . _ o _ Procesa materialu saglabasanai
Ja visi materiali tiek atgriezti kopa ar skaloSanas tdeni, tiek panakts . . _
~ . L o Do tiks izmantota kaskades
noslégts cikls viena procesa lnija, ne visa iekarta. .
skaloSana.
LPTP ir veidot noslégto materialu cilpu $adiem materialiem:
* seSvértigais cietais hroms
e kadmijs.
Procesa kimikaliju noslégto ciklu var panakt, izmantojot tadas
metodes ka: kaskades skaloSana, jonu apmaina, membranas
metodes, iztvaicéSana.
5.1.6.4.| Parstrade un regeneracija Visparéji Atkritumu plasmas tiek nodalitas Atbilst
LPTP ir: piemeérojams un tas netiek jauktas. LPTP

¢ identificet un noskirt atkritumus un notektdenus procesa posma
vai notektdenu attiriSanas laika, lai atvieglotu regeneraciju vai
atkartotu izmantoSanu

¢ regenerét un/vai parstradat metalus no notekideniem,

e atkartoti izmantot materialus, ja to pielauj kvalitate un daudzums,
pieméram, izmantojot aluminija hidroksida suspensiju no aluminija
virsmas apstrades, lai izgulsnétu fosfatu no galigajiem
notektddeniem komunalo notektdenu attiriSanas iekartas

® arpus razotnes regenerét materialus, pieméram, fosforskabi un
hromskabi, no izlietotiem kodinasanas Skidumiem

* metalu atkartota izmantos$ana (arpus razotnes).

Ja areji pakalpojumi sniedzgji
piedavas Sadu iespéju, operators
nodos regenerét izlietotus
kodinasanas Skidumus.
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kontrole ir aprakstita turpmak, 5.2.5. sadala.
LPTP ir samazinat visu Gdens patérinu visos procesos.

ierobezot
palielinata anjonu
koncentracija

Tadas bistamas vielas ka
etilendiamintetraetikskabe
(EDTA), perfluoroktansulfonats
(PFQOS), cianids, cinka cianids,
vara cianids, kadmijs,
seSvertigais hroms razosana
netiek izmantotas.

Maijs, 2025

Nr. Tehniskais panémiens (LPTP) Piemérojamiba SIA “ICS Steel” darbibas raksturojums |Atbilstiba LPTP
5.1.6.5.| Visparéja procesa Skiduma uzturésana un kontrole Vispareéji Kimiskas parstrades vannas tiek Atbilst

LPTP ir palielinat procesa vannas kalposanas laiku, veicot $adas piemérojams veiktas regularas kvalitates kontroles | [ pTP

darbibas: parbaudes,lai nodrosinatu procesa

e kritisko kontroles parametru noteikSana kontroli un izejmaterialu

e to uzturésana noteiktajas pielaujamajas robezas. izmantosSanas efektivitati.

5.1.8. Emisijas notekudenos

5.1.8.1.| Plismu un apstradajamo materialu samazinasana Udens patérina Tiek izmantota kaskades Atbilst

LPTP ir novérst vai samazinat materialu, jo 1pasi prioritaro vielu, samazinasanu var | skalofana. LPTP
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5.1.8.2.| Problematisku plismu parbaude, identificéSana un atdalisana Vispareéji Ja tiks mainiti kimisko Skidumu veidi | Atbilst
Tas ir LPTP, mainot kimisko skidumu veidus vai avotus un pirms to | piemérojams vai avoti un pirms to izmantosanas LPTP
izmantosanas razosana testét to ietekmi uz esoSajam (ieksejam) razosSana, testéti uz esosajam
notekldenu attiriSanas sistémam. (ieksejam) notekldenu attirisanas
sistemam.
LPTP ir tadu plismu identificeSana un atdaliSana, kuras ir zinamas Sesvertigais hroms, cianids un kadmijs
ka problematiskas, ja tas tiek apvienotas ar citam plismam, netiek izmantoti.
pieméram:
¢ ellas un smérvielas
e cianids
® nitrits
e hromati (CrVI)
¢ kompleksveidotaji
¢ kadmijs
5.1.8.3. | Notekudenu novadisana Visparéji RaZosanas notektdeni péec
Dazas paraugiekartas virsmas apstrades joma sasniegtie emisiju piemérojams attirisanas tiks novaditi SIA “Liepajas | Atbilst
limeni ir noraditi tabula. Udens” centralizétaja kanalizacijas | LPTP.

LPTP var bit optimizéta vienam parametram, bet tas var nebut
optimals citiem parametriem (pieméram, notekudenu attirisana
nevar optimizét metalu flokulaciju un nogulsnésanos atseviskiem
metaliem).

sistéma. Emisijas neparsniegs
Liepajas pilsétas domes 13.07.2017.
saistoSo noteikumu Nr.12 “Par
sabiedrisko udenssaimniecibas
pakalpojumu sniegSanas un
lietoSanas kartibu Liepajas pilséta” 1.
pielikuma noraditas piesarnojoso
vielu koncentracijas.

Kopuma piesarnojuma attiriSanai
notekddenos pielietotas metodes ir
kompleksas un secigi piemérojamas,

[idz ar to viena veida piesarnotaja
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Nr.

Tehniskais panémiens (LPTP)

Piemérojamiba

SIA “ICS Steel” darbibas raksturojums

Atbilstiba LPTP

mazinasana var tikt istenota vairakos
secigos attiriSanas posmos.

pH tiek normalizéts neitralizéSanas
(T3) un normalizésanas (T2) tvertnés.
Smagie metali (cinks, nikelis, vars,
hroms) tiek attiriti galvenokart
flokulacijas procesos (T4), tur tiek
samazinats art KSP. Flokulacijas un
koagulacijas procesos un lamelaraja
seperatora (T6) tiek attiritas
suspendétas vielas. Temperatiras
samazinasanai nav nepiecieSama
ipasa tehniska vieniba, nemot véra
Udenu no dazadam tvertném
sajaukSsanu, ka ar1 vairakkartéju
novadisanu pa dazadiem
rezervuariem, notekddeni dabiski
atdziest idz centralaja kanalizacijas
tikla pielaujamai temperatdrai.

Liela izméra térauda stieplu rulju
gruntéjums netiek veikts.

Emisijas vertibas LPTP izplide
noraditas detalam “iznemot liela
izmeéra térauda rullus”, emisijas,
kas piemérojamas kanalizacija
vai virszemes udenos
novadamiem attiritiem

notekudeniem.
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Ka redzams tabula zemak, ICS

Steel attiriSanas raditaji  ir

augstaki neka LPTP noraditie.

Emisijas limeni ICS Steel
Piesarnojosa dazas iekartas,
viela kur izmanto LPTP
mg/L mg/L

Kopéjais Cr 0,1-2,0 0,05

Cu 0,2 _2,0 0I5

Ni 0,2-2,0 0,5

Fosfati P Nav noradits

sn 0,2-2,0 0,5

Zn 0,2-2,0 0,2

CoD Nav noradits

Suspendétas Nav noradits

vielas
5.1.9. | Atkritumi. LPTP atkritumu samazinasana atbilstoSi 5.1.5. un 5.1.6. | Vispargji Skatit 5.1.5. un 5.1.6. Atbilst

punktam piemérojams LPTP
5.1.10. | Emisijas gaisa ( atbilstosi 5.4. tabulai) Visparéji Saskana ar gaisa Atbilst
piemérojams emisiju merijumu rezultatiem un LPTP

Emisiju apjomi no Emisiju apjoma diapazons

LPTP atseviskiem objektiem, mg/m3
Slapekla oksidi

(NO2) 5-500

Fluoradenradis 0,1-2

Hlorldenradis 0,3-30

SOx ka SO2 nol-10

0,1 - 10 dati no bezelektrolizes

Amonjaks ka N - nikelésanas ( Electroless nickel-

NH3 phosphorus plating)

SPAELP aprekinu datiem
piesarnojoso vielu

koncentracijas neparsniedz LPTP
noradito emisiju koncentracijas
diapazonu. Tabula zemak noraditas
piesarnosu vielu koncentracijas péc
attirisanas slapjaja skrubert.

Al, A4,

mg/m3 mg/m3
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PM 0,058 _
Ciantdenradis 0,1-3 Cinks 0,156 -
Cinks 0,01-0,5 Hroms | 4196
Varg 0,01 - 0,02 (i) :
Hroms un Cr(VI) - 0,01 - 0,2; Kopéjais hroms Fluorade
. . . nrazskabe
savienojumi (CrVI) 0,1-0,2 (pienemts 0,409
Ni un citi nikela ka fluors) 0,288
savienojumi ka NO2 3,226 0,576
nikelis 0,01-0,1 Amonjaks 0,032 _
Cietas izkliedétas
dalinas (PM, PM10,
PM2,5) no5-30
5.1.11. | TrokSna emisijas Vispareéji Visi nozimigakie trokSna avoti, Atbilst
LPTP ir noteikt nozimigus trokSna avotus un tos, kam tas var piemérojams iznemot autotransporta LPTP

traucet.
LPTP ir samazinat troksni vietas, kur ietekme bls nozimiga,
izmantojot atbilstoSus kontroles pasakumus, pieméram:
o efektiva iekartas darbiba, pieméram:

o erca durvju (bay doors) aizvérsana

0 piegazu samazinasana un piegades laika pielagosana;
evadibas ierices, pieméram, troksna slapétaju uzstadisana lieliem
ventilatoriem, akustisko apvalku izmantosana, kur tas ir iesp&jams
iekartam ar augstu vai tonalu troksnu limeni utt.

parvietoSanos, ir izvietotislégtas
telpas. Durvis un varti iespéju
robezas tiek turéti ciet.

RaZotne atrodas ripnieciska
teritorija.
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5.1.12. | Gruntsudens aizsardziba un darbibas partrauksana Vispareéji Lai uznémuma darbibas laika Atbilst
LPTP ir aizsargat gruntsCldenus, istenojot darbibas pértraukéanu: piemérojams nepie!autu augsnes un gruntsudens LPTP

e apsverot iespéjamu ekspluatacijas partraukSanu projektésanas vai
modernizacijas laika;

¢ materialu novietoSana norobezotas zonas, izmantojot
projektésanas darbibu un negadijumu novérsanas un ricibas
metodes;

e prioritaro un bistamo kimisko vielu véstures (cik zinams)
registréSana, kur tas tika izmantotas un uzglabatas;

e atjauninat So informaciju katru gadu saskana ar vides parvaldibas
sistemu;

¢ veikt korektivus pasakumus iespéjama gruntsidenu vai augsnes

piesarnojuma gadijuma.

piesarnojumu ar kimiskajiem
produktiem, tehnologiska

procesa un uzglabasanas tvertnes ir
aprikotas ar apvalnojumu potencialo
noplizu savaksanai un ierobezosanai.
lekartas ir projektétas, uzbuvetas un
tiek ekspluatétas ta, lai noverstu
gruntsudens piesarnojuma risku.
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Specifiskie LPTP

Specifiskie LPTP apskatiti STM dokumenta 5.2. nodala. Specifiskie LPTP apskata divu veidu apstrades liniju parklasanas sistémas — barela /trumula
sistemu (barrel lines) un pakaru sistému (jig (rack) lines).
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Nr. Tehniskais panémiens (LPTP) Piemérojamiba SIA “ICS Steel” darbibas raksturojums Atbilstiba
LPTP
5.2.1. | LPTP pakaru sistémas (jig/rack lines) apstrades Piemérojams pakaru | Statnes tiek izkartotas ta, lai samazinatu Atbilst LPTP
linijam sistémas apstrades apstrades skidumu zudumus un maksimali
LPTP ir sakartot statnes ta, lai samazinatu apstrades | [Thijam palielinatu stravas parvades efektivitati
Skidumu zudumus un maksimali palielinatu stravas
parvades efektivitati
5.2.2. | LPTP ir noveérst procesa Skiduma izvilk§8anu no Piemérojams  pakaruNotecinasana Iinijas tiek veikta péc katralAtbilst LPTP

pakaru apstrades linijas, kombinéjot Sadas metodes
(ja tas nemazina produkta kvalitati):
¢ sakartot apstradajamas detalas ta, lai izvairitos no
procesa Skidrumu aiztures, bidot lenki un kausa
formas detalas, apgrieZot otradi
* maksimali palielinat iztukSoSanas laiku, izvelkot
statnes
e regulari parbaudit un apkopt statnes, lai taja
nebltu plaisu, lai statnes parklajumi saglabatu
savas hidrofobas 1pasibas
e vienoties ar klientiem par komponentu
razoSanu ar minimalu daudzumu detalu, kas
uztver procesa Skidumu vai nodrosinat drenazas
caurumus
e starp tvertném uzstadit drenazas malas,
novadot skidrumu atpakal uz procesa tvertni
* ja iespejams ar gaisa palidzibu (air spray)
atgriezt procesa skidumu tvertné - izsmidzinat,
izskalot lieko procesa skidumu atpakal procesa
tvertné

sistémas
[nijam

apstrades

apstrades sola, virs attiecigas vannas.
Notecinasanas laiks dazadiem procesiem ir
atskirigs. Parasti notecinasanas laiks ir 10-15
sekundes, kaut arT péc daziem procesiem ir|
paredzéta ari 120 sek. notecinasana. Udens,
kas parplast pari vannai, vai notek, tiek
savakts un novadits uz kadu no 3 Udens
attirisanas sistémas rezervuariem (viena
rezervuara tilpums ~5m3), atseviski novadot]
skaloSanas, sarmainos un skabos razosanas
notekddenu skidumus.
Linijas tiek regulari
uzraudzitas.

.....

parbauditas un

ieglti  vairaki  klienti, kuri  izvélas
pakalpojumus atkartoti, vairaki no klientiem
ir regiona esoSie metalapstrades uznémumi,
ar kuriem izveidojusies laba savstarpéja
komunikacija, kas samazina parpratumu un
komunikacijas klidu iespéjamibu.
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5.2.3. | Prasibas cilindru apstrades linijam Piemeérojams Tvertnes izgatavotas no polipropiléna Atbilst
LPTP ir noverst procesa Skidumu aizturésanu trumula sistémas plaksném (20-30 mm biezam), kas atrodas | LpTP
barelu/trumula apstrades linijas (barrel lines): apstrades linijam térauda karkasu tvertne.
e trumulu izgatavosana no gludas hidrofobas Tvertném ir atbilstoSa konstrukcija, lai
plastmasas un regulara parbaude, vai nerodas samazinatu noplazu risku.
nodilusas vietas, bojajumi, padzilinajumi vai Vannas ir izvietotas betonéta
izspiedumi, kas var aizturét procesa $kidumu; padzilinajuma, kas samazina nopluzu
* nodrosinat, lai cilindra korpusos esoso risku.
caurumu urbumiem batu pietiekams Tvertnes un vannas tiek regulari
$kérsgriezuma laukums attieciba pret parbauditas.
nepiecieSamo panelu biezumu, lai samazinatu
kapilaro efektu;
e nodrosSinat péc iespéjas lielaku caurumu
Tpatsvaru trumulu korpusos drenazai, vienlaikus
saglabajot mehanisko izturibu;
e caurumu aizstasana ar sieta aizbazniem (tas
var nebut iespéjams ar smagam sagatavem)
Izvelkot trumuli, LPTP ir novérst procesa
skidruma ievilkSanu cilindra, izvelkot to Ienam,
rotéjot, skalojot (izmantojot cauruli cilindra
iekSpuse), novietot cilindru slpi, ja iespéjams.
5.2.4. | Prasibas manualai apstradajamo priekSmetu Visparéji piemérojams| lekarta ir manualas un pusautomatiskas Atbilst LPTP
parvietosanai [Tnijas.
Apstradajamas metala konstrukcijas tiek
LPTP ir, izmantojot manualas linijas: karinatas pozicijas, kas uzlabo notecinasanu
e izmantot 5.2.2. un 5.2.3. sadala noraditas un lieka Skidruma notecéSanu atpakal
metodes; vannas. Léna konstrukciju izcelSana no
* atbalstit pakari (jig) vai cilindru (barrel) uz vannam un pietiekama notecinasanas laika
stativiem virs katras darbibas, lai nodrosinatu ievéro?ap? nodrosSina materialu zudumu
pareizu nosusinasanas laiku un palielinatu samazinasanos.
skalosanas ar izsmidzinasanu efektivitati, skatit ari
5.1.5.4.
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5.2.5. | Bistamo vielu aizstasana un/vai kontrole Vispareéji piemérojams| CinkoSanas procesa netiek izmantota Nav
Dazkart bistamas vielas var aizstat, izmantojot neviena no bistamam kimiskam vielam attiecinams
mazak bistamas vielas un/vai procesus. (t.sk.,etilendiamintetraetikskabe,

Ja nevar aizvietot, ir panémieni bistamas vielas perfluoroktansulfonats, cianids, cinka
izmantoS$anas daudzuma samazinasanai, pieméram, cianids, vara cianids, kadmijs, seSveértigais
uzlabojot procesa efektivitati. hroms), kuru aizstasanu ar mazak

Tiek apskatita Sadu bistamu kimisku vielu aizstasana bistamiem nosaka LPTP.

un samazinasana: etiléendiamintetraetikskabe

(EDTA), perfluoroktansulfonats (PFOS), cianids, cinka

cianids, vara cianids, kadmijs, sesvértigais hroms,

kuru aizstasanu ar mazak bistamiem nosaka LPTP.

5.2.6. | Galvanizéto izstradajumu virsmas apstradepéc Visparéji Mehaniska puléSana netiks izmantota. Nav
galvanizacijas piemérojams Tiek izmantota elektropulésana. attiecinams
LPTP ir izmantot skabo varu, lai aizstatu mehanisko
pulésanu, ja tas ir tehniski iesp&jams.

5.2.7. | Prasibas attaukoSanas procesam Vispareji lespéju robezas sadarbojas ar Atbilst
LPTP ir sazinaties ar iepriekséja procesa klientu vai | piemérojams pasititajiem, lai vini samazinatu ellas LPTP
operatoru, lai apsvertu: . saturo$o materialu izmantosanu
® samazinat izmantotas ellas vai smérvielas priek&metu virsmas apstradé un izvélétos
daudzumu Sy o iy
un/vai V|de|. d_rafudmg_ak_u.s k{mlskos pro<.:luktus.

e izvélieties ellas, smeérvielas vai sistémas, kas Jauj !r va.lral'<| vpastav!g_l kl'en't" ar kurler_n
izmantot videi draudzigakas attaukoganas sistémas. izveidojusas uzticibas pilnas attiecibas.
Ja bUs nepiecieSams un apstradajamie
LPTP parmérigam ellas daudzumam ir vispirms priekSmeti tiks piegadati parak ellaini, tie
izmantot fizikalas metodes, lai nonemtu elju, vispirms varéetu tikt attiriti manuali -
pieméram, centrifiga vai “gaisa nazis” vai manuala noslaukot.
slauciSana.
5.2.7.1. Cianida izmantoSana Visparéji piemeérojams| Cianida attaukosSana netiek izmantota. Atbilst LPTP
LPTP ir cianida attaukoSanas vieta izmantot citu
tehnologiju.
5.2.7.2. Skidinataja izmantosSana lekartas limeni var bat |Virsmu kimiskai attauko$anai izmanto tadus| Atbilst LPTP

______

iemesli, lai izmantotu

sarmainus attaukosanas koncentratus ka
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panémieniem sistémas, kuru pamata |UniClean  (natrija  hidroksids,  natrija
ir Skidinataji, karbonats un natrija metasilikati) un
plemeram, Ja: Candoclene (satur kalija hidroksidu).

e sistéma uz udens o .

bazes var sabojat Candoclene ir skidrs attaukoSanas

apstradajamo virsmu [koncentrats, kas nesatur kompleksus

e konkrétam klientam [Kimiskos savienojumus (tie traucét adens

ir noteiktas kvalitates jttirisanas procesu), nesatur

prasibas. nonilfenoletoksilatu un tadus tensidus, kuri

nebltu biologiski noardami.
5.2.7.3. Attaukosana Gdens vidé Visparéji piemérojams| Tehnologiska procesa kartés ir noteikti Atbilst LPTP
LPTP ir samazinat kimisko vielu un energijas optimali apstakli, lai nodroSinatu iespéjami
izmanto3anu Gdens attauko$anas sistémas racionalu kimisko produktu un energijas
Izmantosanu.
5.2.7.4. Augstas veiktsp€jas attaukoSana Visparéji piemérojams| Tiek izmantota virsmas kimiska attaukoSana| Atbilst LPTP
LPTP ir izmantot sausa ledus vai ultraskanas ar ultraskanu.
attirisana metodi.
5.2.8. | Materialu un energijas patérina Visparéji Operators izmanto elektrolitiskas Atbilst

samazinasana piemérojams attaukoSanas metodi. LPTP

LPTP ir izmantot vienu vai vairakas
attaukosSanas Skidumu kalposanas laika
pagarinasanas metodes:

e FiltreSana ar celulozes filtriem

e Mehaniska atdaliSana

e AtdaliSana ar gravitaciju

e Emulsijas sadalisana ar kimisku vielu

pievienosanu

e Statiskais separators

e Biologiska attaukoSana/regeneracija

e Centrifugas attaukoSanas vannas

e Membranas filtréSana

e Daudzpakapju metode

Tehnologiska procesa kartés ir
noteiktioptimalie apstakli, lai
nodrosinatu iespéjami racionalu
kimisko produktu unenergijas
izmantosanu.
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e Elektrolitiska attaukoSana
e Kaskades vai atkartota izmantoSana

5.2.9. | Skabes skidumu izmantosanas laika Visparéji Operators kodinasanas procesam izmato Atbilst

pagarinasana piemerojams vairakas tvertnes, kuras apstradajamas LPTP

Ja skabes patérin$ kodinasanai ir liels, LPTP ir: konstrukcijas tiek iemeérktas péc kaskades

pagarinat skabes kalposanas laiku, izmantojot principa.

salsskabes trispakapju kaskades sistemu, kas Cinka kodinasanas vannas izmanto 30%

plast ar atrumu 0,5 I/min, lai nonemtu salsskabes (ar koncentraciju 35-37%), lielaja

sacietéSanas nogulsnes no dalam pirms vanna tas ir 600 litri salskabes uz 2000 m3

parklasanas (sistéma ir identiska Gdens (kopa lielaja vanna HCl koncentracija ir ap

kaskades sistémai skaloSanas sistému, bet 10%), mazaja — 450 litri uz 1500 m3 (kopé€ja

ddens vieta izmanto 32 % salsskabi) HCl koncentracija mazaja vanna ir ap 10%)

vai Ipatnéjais skabes patérins kodinasanai nav

pagarinat elektrolitisko kodinaganas skabju uzskatams par lielu, salidzinot ar limenatzimi

kalposSanas laiku, izmantojot elektrolizi, lai (skat. 5.1.1.4. punktu).

atdalitu blakusmetalus un oksidétu dazus

organiskos savienojumus.
5.2.10. | Prasibas sesvértiga hroma atgusanai Visparéji piemeérojams| Neattiecas, jo sesSvértigais hroms netiek Nav

izmantots attiecinams

5.2.11. | Prasibas anodésanas procesam Visparéji piemérojams|/Anodééanas vannas  dzeséfana  tiek| Atbilst LPTP

Papildus visparéjiem LPTP, sadi LPTP 1pasi attiecas uz
anodésanu:
e siltuma atgliSana no anodéjosam hermetizacijas
vannam;
e kaustiska kodinataja regeneracija, ja:

o ir liels kaustiska Skiduma patérins

o netiek izmantotas nekadas piedevas, lai kavétu

aluminija oksida nogulsnésanos

o ieglta kodinata virsma atbilst specifikacijam.

¢ izmantot virsmaktivas vielas, kas nesatur

nodrosinata ar siltummaini.
Netiek izmantotas virsmaktivas vielas, kas
satur perfluoroktansulfonatu.
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perfluoroktansulfonatu (PFOS).
5.2.12. | Prasibas liela izméra térauda spolu apstradei Attiecas uz térauda Liela izmeéra térauda spoju apstrade nav Nav
spolu apstradi paredzéta. attiecinams
5.2.13. | lespiedshému plates (printed circuit boards) Attiecas uz lespiedshému plasu razoSana netiek Nav
razosanai iespiedshemu plasu planota. attiecinams
razoSanu




