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Valsts ugunsdzésibas un giabsanas dienests

Maskavas iela 5, Riga, LV — 1050; talr.: 67075824; fakss: 67223542; e-pasts: vugd@vugd.gov.lv; www.vugd.gov.lv

Riga
1305 00 N 22~/ 232 /(: Gy AS “Valmieras stikla $kiedra”
) Cempu iela 33, Valmiera,
Uz_08.04.2019. Nr. _b/n Lv-4201

[ Par informativa materiala
sabiedribai saskanoSanu

Valsts ugunsdz&sibas un glabsanas dienests (turpmak - VUGD) 2019.gada
11.aprili sanéma AS “Valmieras stikla $kiedra” véstuli par informativa materiala
sabiedribai izskatiS8anu un saskanoSanu (turpmak — informativais materials)
stikla Skiedras produktu raZoSanas objektam Cempu iela 13, Valmiera.

VUGD informé, ka informativa materiala saturs atbilst Ministru kabineta
2016.gada 1.marta noteikumu Nr.131 “Rapniecisko avariju riska novértésanas
kartiba un riska samazinaSanas pasdkumi” 7.pielikuma prasibam. Pamatojoties
uz augstak minéto, VUGD informativo materialu saskano.

Priek$nieka pienakumu izpilditajs

generalis / K.Eklons

Bendzule-Zalite, 67075851
ksenija.bendzule@vugd.gov.lv




Informativais materials sabiedribai
par AS .Valmieras stikla Skiedra” stikla 3kiedras razo$anas uznémumu -
objektu, uz kuru attiecas 2016.gada 1.marta MK noteikumi Nr.131
.RUpniecisko avariju riska novértésanas kartiba
un riska samazinasanas pasakumi”

7 Par darbibas vietu atbildigals objekta jpasnieks vai turé tajs:

3.

Akcionari virs 5%:

P-D Glasseiden GmbH Oschatz:

Corvalis GmbH;

P-D Management Industries-Technologies GmbH:
Beatrix Preiss-Daimler;

P-D Aircraft Composites GmbH.

Darbibas veicéfa organizacija:
Nosaukums: VALMIERAS STIKLA SKIEDRA AS
Registracijas numurs: 40003031676

Atbildiga persona:
Firmas nosaukums: VALMIERAS STIKLA SKIEDRA AS
Juridiska adrese: Cempu iela 13, Valmiera, LV-4201, Latvija
Talruna numurs: 64207266

Elektroniska pasta adrese: latvia@valmiera-glass.com

Personas vards, uzvards, kura ir pilnvarota parstavet juridisko personu:
Valmieras stikla &kiedra AS valdes priek§sédétajs Stefan Jugel

Zinas par to, kur var iegut papildinformaciju par objektu:

Firmas nosaukums: VALMIERAS STIKLA SKIEDRA AS

Juridiska adrese: Cempu iela 13, Valmiera, LV-4201, Latvija
Talruna numurs: 64207266

Elektroniska pasta adrese: latvia@valmiera-glass.com

Objekta pilna adrese:
Juridiska adrese: Cempu iela 13, Valmiera, LV-4201, Latvija

Apstipringjums, ka objektam pieméro $os noteikumus:
Vides parraudzibas valsts biroja izvertéjums 2017.gada 10.jdlija véestulé Nr.6-06/754 ,Par AS
.Valmieras stikla 8kiedra” rGpniecisko avériju novérsanas programmu.

Apstipringjums, ka atbildigé persona ir fesniequss iesniegumu Valsts viges dienesta:

Vides parraudzibas valsts biroja 2017.gada 8.septembra véstule Nr.6-04/944 ,Par vides parraudzibas
valsts biroja véstuli attiecibd uz papildinformacijas iesniegdanu par AS ,Valmieras stikla gkiedra”
rdpniecisko avariju novérdanas programmu un iesniegumu par bistamajam vielam objekta”.



9. Objekta vai lekartu darbibas izklasts:

Vienstadijias stikla 3kiedras razo3ana

Vienstadijas stiklaskiedras raZotné tiek izgatavoti kompleksie stikla diegi. Stikla diegi ir nedego$i, nav
toksiski, kimiski noturigi Gdeni. 8o diegu izgatavosanas tehnologiskais process sastav no sekojodiem
etapiem:

1) Sihtas sagatavosana.

2)Stikla kausésana un stikla skiedras pa vedienu iegusana.

3) Stikla Skiedras pavedienu izstrade un uztidana uz papira un poliméra materiala manzetém:

Ellotaju pagatavoSana

Stikla kiedras razoana ir saistita ar Gdens - emulsiju eljotdju izmantosanu. Tekstilellotaji un tiesie ellotaji
paredzéti elemetarskiedru saliméganai un aizsargasanai. lzejvielas ellotaju izgatavosanai tiek atvestas ar
autotransportu  un uzglabatas noliktava piegadataja tvertnes (mucds vai maisos). Atkariba no
nepieciesamibas (t.i.. attieciga ellotaja receptes). vajadzigas vielas piegadataja mucés tiek atvestas uz
ellotaju izgatavodanas iecirkni, kur tas iepilda attiecigajas tvertnés. Cietas izejvielas iepilda un uzglaba
apsildamas tvertnés, kur tas tiek izkausétas pie attiecigas temperatras, kas nodrodina to dozé&jamibu.
Gatavais ellotajs pa caurulvadiem tiek novadits uz vietam, kur to uzklaj stikla Skiedrai.

Tekstilparstra

Stikla Skiedras cirsana: Stikla skiedras spoles iekarto spoju ramjos un caur pavedienu vaditajiem aizvada
pavedienus lidz cértamajai ma&inai, kur $kiedras pavedieni nonak starp rotéjosiem valtiem. Uz viena
valéa noteiktos attalums iestiprinati térauda asmeni, kuri nodro3ina pavedienu sacirSanu noteikta garuma
gabalos.

Gristes tidana: Stikla Skiedras gristi iegUst uztinot cilindriska krustspolé noteikta garuma un noteikta
skaita stikla Skiedras diegus. Spoles, uz kuram uztiti pavedieni, tiek iekartotas spolu rdmi un diegu
vaditajos pavedienus saliek kopa un aizvada Idz gristes tisanas masinai. Gristes tidana notiek uz gristes
tisanas masinam. Cilindriskas krustspolés uztita stikla griste tiek izvietota uz ratiniem Zavésanai.
Teksturédana- Teksturédanas procesa notiek diega izpUsana ar saspiesto gaisu, palielinot diega tilpumu
vai ta sacilposana. Teksturéto stikla gristi ieglst teksturéjot izzavétu stikla gristi. Teksturésana var notikt
arf no vairakiem izzavétiem negrodota stikla diega uztinumiem no spolu ramja. RaZo$ana izmanto
dazadus sprauslu veidus, ar kuriem iegust dazadus teksturéanas efektus.

Spolésana: Spolésana ir diega sagatavo3ana tekstilparstradei, diega notisana no primarajam spolem lai
iegUtu értaku uztinuma veidu un piedotu diegam pirmo grodumu. Grodums ir pavediena vijumu skaits uz
vienu metru. Groduma lielums ir atkarigs no pavediena taldkas parstrades ipatnibam (8keterédana,
gkerédana, audana). Spolétava diegam piedod kreiso vai labo grodumu. Spolésana notiek uz dazada tipa
spolé3anas masinam, kas atskiras ar spoles veidu un svaru, ka arl groduma lielumu un varpstinu
grie$anas atrumu. Diegs spoléjot vienlaicigi tiek arf izzaveéts ar karstu gaisu vai ar infrasarkana starojuma
lampam.

Sketerésana: Sketeré3ana ir noteikto diegu skaita salikana kopa un laba vai kreisd groduma virziena
pieskirdana - pretéji spoléta diega groduma virzienam. Tiek iegUts kompenséts diegs, kuram ir noteikts
linearais blivums un rau$anas slodze. SketeréSana notiek uz dazada tipa SketeréSanas masSinam, kas
atékiras ar spoles veidu, spoju ramja novietojumu, groduma lielumu un varpstinu grieSanas atrumu.
Skérésana: Skérésana ir noteikta diegu skaita paraléla uztiSana uz viena veltna. Pavedieni veido auduma

skérus.



Augana: Augana ir audumu veidoSana $kéru un audu pavedieniem savstarpéji savijoties dazados

pinumos. Audanai izmanto rapieru, pneimatiskas un atspolu stelles.

Stikla Skiedras filcu razo3ana, neausto materialu razo3ana

Neausto materialu razo3anas nodala ir filcu razo3anas linijas ar $kiedras aerodinamisko karsanu un filcu
razosanas linijas ar mehanisko karSanu. Filcu razo8ana izmanto tekstilparstrades atgajas. Skiedras
griezamaja masina atgajas tiek sagrieztas 6 lidz 10 cm garos gabalos. Péc tam sajaukta un rupji uzirdinata
Skiedras masa ar gaisa transportieri tiek padota uz galvenas iekartas dozétaju. Skérsojot elektroniskos
lendu svarus, $kiedra nonak divpakapju aerodinamiskaja vai mehaniskaja uzkarséja, kur Skiedra tiek
uzkarsta ar gaisa palidzibu vai ar garnitlru parklatu veltnu palidzibu (mehaniska karSana). Uzkarstas
kiedras tiek uzklatas uz transportiera un ievaditas vienpusgjas vai divpuséjas caurdurSanas adatu
maginas, kur tas tiek mehaniski savienotas, lai iegltu nepieciesama biezuma un kvalitates filcu. Péc tam
filcs tiek sagriezts nepiecieSama platuma joslas un satits rullos, kas tiek iepakoti uzglabasanai vai
nosdtidanai. Neausto materidlu razo$anas nodald ir uzstaditas iekartas puteklu nosUksanai, kas
piesarnoto gaisu novada uz auduma filtriem, péc ka viss attiritais gaiss tiek novadits atpakal ceha. Izmesu

daudzums atmosféra no izmantotas tehnologijas nav batisks.

Apdare

Apdares sastiva sagatavosana: Apdares sastdvu gatavo konteineros vai polietiléna mucinas. Gatavo
apdares satavu padod uz piesGcind$anas vannu. Audumu vai sietu caur kompensatoru un vadveltniem
padod uz piesCicinaanas vannu un nospiedéjveltniem. Talak audums vai siets tiek padots uz Zavésanu
un termofiksaciju. Tehnologiskas linijas ir aprikotas ar priek§zavétavu, kur notiek parklajuma apzavésana.
Pac apzavésanas seko Zavédana zavésanas kamera, kura notiek polimerizacija. Péc polimerizacijas veic
logo uzdrukadanu. Gatavo sietu vai audumu padod uz uztiSanas mezglu. Rulli uztito sietu vai audumu
parvieto uz partidanas iekartu, kur to sagriez vajadziga garuma ruljos. Sietu partin uz kartona ¢aulam pa
50m rulli (vai citu metrazu, atkariba no pasatijuma). Partidanas laikd notiek ari sieta kvalitates kontrole.
Uztitos rullus iepako polietiléna plévé, ievieto uz paletes nostiprinata kartona kasté, marké saskana ar
patérétaja prasibam. Sada apdares procesa rezultatd sieti iegast siltumizolacijas sistému arméjosam
materialam nepiecie$amas ipadibas: struktlras stabilitati,  mehanisko izturibu, stabilitati pret agresivas

vides iedarbibu.

Stikla audumu, cirstas stikla Skiedras un stikla sietu apstrade

Lai stikla audumi, cirsta stikla Skiedra un stikla 3kiedras sieti iegGtu augstu termonoturigumu, notiek to
apstrade. Apstrades $kiduma sagatavoSana notiek maisitajos, péc kuriem $kidums tiek padots pa
specialiem caurulvadiem uz audumu apstrédes vannam. Nodala ir atseviskas linijas audumu apstradei

un cirstas stikla Skiedras apstradei.

Laboratorijas
Stikla, ellotaju, apderes izejvielu, ka ari stikla kimiska sastava kontrole tiek veikta uznemuma kvalitates
dienesta analitiskaja laboratorija. Saskana ar noteiktu planu, kKimiska sastava kontroli veic, izmantojot
fizikalo (rentgenstaru spektrometra iekartd) un klasisko kimisko metodi. Izmantoto Kimisko reagentu
apjoms ir neliels.
Katlu maja (jauna): UzstadTtas divas sadedzinasanas iekartas. Pamatkurindmais - dabas gaze. Rezerve -
saskidrinata (propana) gaze (SNG). Emisijas izplides augstums ir 15,0 m.
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Katlu maja (vecd):  Uzstaditas tris sadedzinadnas iekartas, kurindmais - dabas gaze, rezerves

kurindmais saskidrinata naftas gaze. Katram katlam ir savs dimenis.

Elektrogeneratori: Lai uznémums stikla Skiedras razotnés varétu nodrodinat nepartrauktu tehnologisko
procesu, ir uzstaditi dizelgeneratori. Generatoru izmantodana ir paredzéta tikai avarijas gadijumos.

Notekadenu attiriS8anas iekartas:
Razosanas notekddenu lokdlds attirisanas iekartas (notekadeni no Sis iekartas plUst uz stknétavu, kur
savienojas ar sadzives notekldeniem, un tiek pumpéti talak uz mehéaniskajiem nostadinatajiem, iekartai
autonomas izplUdes vidé nav.
Lokalas notekldenu attiriSanas iekartas sastav no:

1) notekddenu savaksanas (izlidzindSanas) rezervuara;

2) caurulvadu flokulatora un bentonita, poliméra dozésanas iekartas;

3) iz8kidu$a gaisa flotacijas iekartas (flotators);

4) danu apstrades, atideno$anas (centrifiga) un savaksanas (konteineri ) iekartam.

Mehaniskas attiridanas jekértas. notekideni izplast caur diviem smildu kérajiem, lai nosédinatu smiltis,
péc tam caur trijiem nosédinatajiem - suspendéto un koloidalo dalinu nostadinasanai. Taldk notekadeni
pastecé ieplist biologiskajas attiriSanas iekartas. Mehaniskajam notekddenu attiriSanas iekartam
atseviskas izplGdes nav.

Biologiskds attirisanas. fekartas: akciju sabiedribas sadzives un priek3attiriti rGpnieciskie notekGdeni, ka
ari vairaku citu firmu notekddeni tiek pienemti pienemsanas kameréd un novaditi uz Cetram aerotenka
sekcijam.

Neitralizacijas stacija. notekadeni péc apstrédes tiek neitralizéti un tie ieplUst Gaides strauta.

AS “Valmieras stikla 8kiedra” uznémuma ir tris notekddenu izplades:
1) péc lokalajam, mehaniskajam un biologiskajam attirisanas
2) péc neitralizacijas stacijas:
3) péc lietus notektdenu, dejonizacijas un SIA ,AGA" notekldenu apvienosanas.
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